فصل سوم:آناليز شيميايي نمونه ها
3-1- آماده سازي و آناليز نمونه ها 

در حقيقت بخشي از مرحله آماده سازي نمونه ها با انتخاب قطر بهينه ذرات بوسيله الك 80  مش در صحرا  انجام مي گيرد كه با توجه به موارد پر شماري كه در نمونه برداري مورد نظر است يكي از بهترين اندازه ها براي نمونه ژئوشيمي است. مگر در موارد و اهداف خاصي كه از الكهاي با درجات مختلف و به ويژه 40 مش استفاده مي شود. 

نمونه ها پس از كنترل نهايي همراه با ليست مربوطه براي آناليز به آزمايشگاه ارسال مي شود. سير آماده سازي نمونه ها با خردايش آغاز و با پودر كردن نمونه ها تا قطر 200 مش ادامه مي يابد. نمونه ها پس از همگن سازي اوليه در حجمي در حدود 25 سانتي متر مكعب تا حدود 200 مش پودر شده و ما بقي آنها به صورت بايگاني ذخيره مي شود. 

نوع و تعيين روش آناليز و عناصر مورد درخواست به گسترش واحدهاي سنگي گوناگون، نوع كاني سازي موجود در ناحيه مورد مطالعه و ديگر عوامل بستگي دارد. الگوهاي متداول در تجزيه شيميايي عناصر را امروزه روشهاي اسپكترومتري جذب اتمي، كالوريمتري ، اسپكتروگراف تابشي و فلوئورسانس اشعه X تشكيل مي دهند. در طرح اكتشافات ژئوشيميايي  ناحيه اي در ورقه000 ،1:100 نائين نمونه ها در آزما يشگاه سازمان مورد آناليز قرار گرفت كه عناصر Au,Hg,Wآناليز نشده اندو روش آناليز به كار گرفته شده براي عناصر Cr, Co, Cd, Bi, Ag, As) (Zn, Sb, Pb, Ni, Mn, Cu اسپكترومتري جذب اتمي و براي عناصر (Ba, Ce, Hf, La, Nb, Nd, Sm, Sn, Sr, Th, Zr) فلوئورسانس اشعه X مي‌باشد.  
3-2- تحليل دقت آناليزهاي  دستگاهي  

كنترل كيفيت داده‌هاي آزمايشگاهي از اهميت ويژه‌اي برخوردار است. زيرا اولاً ميزان اعتماد به داده‌ها را مشخص مي‌كند و ثانياً اگر خطاي داده‌ها زياد باشد بهتر است در تفسير نتايج دقت بيشتري به عمل آيد. براي تعيين دقت آزمايشگاه مي‌توان يكسري نمونه‌هاي تكراري تهيه كرد و به همراه نمونه‌هاي اصلي به آزمايشگاه فرستاد و سپس دقت اندازه‌گيري را برسي نمود.
 در اين گزارش برای تخمين ميزان خطاهای آناليز شيميايی از دو روش استفاده شده است. 

  1- بر اساس برآورد ميانگين خطای نسبی جفت نمونه های تکراری که با اين روش ميانگين حسابی خطای نسبی جفت نمو نه ها, برای عناصر مختلف به عنوان برآوردی از مقدار خطای آناليز محاسبه شده است .

2- دياگرام تامسون و هاوارث (1978) که استفاده از آن در برسيهای ژئو شيميايي ناحيه ای توصيه شده است.در اين روش دريک سيستم مختصات تمام لگاريتمی روي محور قائم خطاي مطلق ( قدرمطلق اختلاف بين دو اندازه گيری) برای عناصر مختلف آورده می شود (شکل3-1 ) اين دياگرام به عنوان نمودار کنترلی خطا (دقت) خوانده می شود در اين دياگرام خطوط مايلي كه ديده مي شود معرف سطح دقت 90و 99 درصد مي باشند .                                   
با محاسبه کميت های ميانگين واختلاف بين دو جفت نمونه می توان آنها را به صورت نقطه ای در نمودار کنترلی نشان داد.حال اگر مجموعه نقاط طوری در نمودار کنترلی توزيع شوند که 90% آنها زير خط پايين(90D) و 99% آنها زير خط بالايی(99D) قرار گيرند در اين صورت خطای آناليز در حدود 10% خواهد بود.نمودار کنترل خطا برای متغير های اندازه گيری شده در پيوست 1 آورده شده است.
در ورقة 000,100 :1 نائين تعداد 10 نمونه تكراري به طور كاملاً تصادفي از نمونه‌هاي اوليه در سايز 80 مش و تعداد 40 نمونه تكراري به طور كاملاً تصادفي از نمونه‌هاي اوليه در سايز 200 مش برداشت گرديده كه در جدولهاي (3-1) و (3-2) ليست اين نمونه‌ها آورده شده است 
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جدول3-1: ليست جفت نمونه هاي تكراري  (سايز 80 مش) در ورقه 1:100.000 نائين
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جدول 2-3 ليست جفت نمونه‌هاي تكراري (سايز 200 مش) در ورقه 000/100 :1 نائين

  ميانگين حسابي خطاي نسبي جفت نمونه ها، براي عناصر مختلف به عنوان برآوردي از مقدار خطاي آناليز محاسبه شده است و نتايج آن در جدولهاي  (3-3) و (3-4)آمده است. 
	 Ag
	Bi
	Cd
	Co
	Cr
	Cu
	Mn
	Ni
	Pb
	Sb

	8.70
	13.91
	37.47
	28.46
	26.10
	5.24
	4.96
	6.07
	9.40
	20.77

	As
	Ba
	Ce
	Hf
	Nb
	Sm
	Sn
	Sr
	Y
	Zn

	15.41
	41.81
	7.34
	20.32
	60.55
	15.62
	12.36
	7.28
	11.86
	15.35


جدول 3-3: برآورد ميانگين خطاي نسبي آناليز عناصر مختلف در سايز 80 مش 
	Ag
	Bi
	Cd
	Co
	Cr
	Cu
	Mn
	Ni
	Pb
	Sb
	Zn

	15.65
	10.15
	18.72
	8.93
	26.12
	11.08
	13.63
	31.77
	25.54
	35.15
	25.69

	Ba
	Ce
	Hf
	Nb
	Sm
	Sn
	Sr
	Th
	Y
	Zr
	As

	32.07
	8.77
	22.66
	83.01
	21.80
	14.18
	10.24
	59.06
	17.28
	28.21
	21.56


جدول 3-4 : برآورد ميانگين خطاي نسبي آناليز عناصر مختلف در سايز 200 مش

با توجه به اين محاسبات و نمودارهاي كنترل خطا  مي توان گفت كه: 
1-ميزان خطاي اندازه گيري در مورد عناصر Ag, Cu, Mn, Ni, Pb, Ce, Sr, Co, قابل قبول ميباشد.
2- ميزان خطاي اندازه گيري در مورد عناصرBi,Zn, As, Sm, Sn, Y, Sb, Hf كمي بيش از حد استاندارد(10 درصد) ميباشد.
3- ميزان خطاي اندازه‌گيري در مورد عناصر Cd, Cr, Ba, Nb, Th, Zr,  خيلي بيشتر از حد استاندارد(10 درصد)  مي‌باشد.

با بررسي محاسبات انجام شده و نمودارهاي كنترل خطا برروي جفت نمونه‌هاي برداشت شده در سايزهاي 80 مش و 200 مش مي‌توان دليل بالابودن ميزان خطاي اكثر عناصر در سايز 200 مش را ناشي از خطاي انساني (عدم دقت نمونه‌كوب در جلوگيري از آلوده شدن نمونه‌ها) دانست. 
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شكل ( 3-1 ) دياگرام تامسون و هاوارث ( 1978 )
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